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pro EDGE VG

Seitenanspritzung auf dem nachsten Level

Prazisions-Seitenanspritzung mit hdchster Qualitat und ohne Abstriche bei der
Wartungsfreundlichkeit. Das pro EDGE VG Nadelverschlusssystem fur die direkte
Seitenanspritzung eréffnet neue Moéglichkeiten im Werkzeugbau und ist erste Wahl
fir alle Anwendungen, bei denen hdchste Anspriiche an Prozesssicherheit und
Anspritzpunktqualitét gestellt werden.

Einzigartige Wartungsfreundlichkeit

Alle Verschlei3teile (Nadel, Nadelfiihrung, Nadeldichtung)
als eine Baugruppe am geoffneten Werkzeug wechselbar.

Prozesssicher mit hochster Anschnittqualitat

Direkte Seitenanspritzung kombiniert mit Nadelverschlussperfektion.

Fir die Verarbeitung von Standardmaterialien (Polyolefine) und Weichkunststoffen (TPE).
Hochprazise und perfekt synchrone Nadelbetatigung durch Linear-Servomotor

der neuesten Generation.

Erweiterte Anspritzoptionen

Anbindung auch auf kleinsten Seitenflachen maoglich.

Kompakte Formhoéhe und einfacher Formaufbau

Sehr niedriger Hohenaufbau durch platzsparende Antriebsmechanik.
Formeinsatze missen fir den Einbau der Duse nicht geteilt werden,
dadurch héhere Werkzeugstabilitat und vereinfachte Kiihlung.



Nadelverschluss erweitert die Moglichkeiten

B Perfekte Anspritzpunkte und mehr Freiheit beim Design

Bei der Anspritzung mit pro EDGE VG werden keine Abscherflachen bendétigt,

um einen perfekten Anschnitt zu erzielen. Im Gegensatz zur offenen Seitenanbindung
kann der Anspritzpunkt auch in klein dimensionierten Bereichen der Artikelgeometrie
platziert werden. Generell ist eine Flache ausreichend, die dem Anschnittdurchmesser
der Verschlussnadel entspricht.

B Weichkunststoffe seitlich anspritzen? Kein Problem!

pro EDGE VG erlaubt erstmalig auch die prozesssichere seitliche Anbindung
von Artikeln aus Weichkunststoffen wie TPE — eine Verarbeitung dieser Materialien
war bisher bei offener seitlicher Anbindung nur bedingt méglich.
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Schnelle Routinewartung

B Alle Verschleif3teile wie Nadel, Nadelfiihrung
und Nadeldichtung in einer Baugruppe integriert.

B Austausch der kompletten Baugruppe direkt auf der Spritzgie®maschine
von der Trennebene aus. Keine Demontage des Werkzeugs notig.

B Reduzierte Stillstandzeiten fur Routinewartungen.

Spitzeneinsatz mit Nadelfihrung und Nadeldichtung

Nadelhalter mit Nadel

Wartung? Gewohnt einfach!

Bei der pro EDGE VG Duse konnte die hohe Servicefreundlichkeit, die
bereits die offenen Versionen fur die Seitenanspritzung bieten, konsequent
beibehalten werden. Das innovative Nadelverschlusskonzept erlaubt die
Wartung bei gedffnetem Werkzeug direkt auf der SpritzgieBmaschine

und sorgt damit fir maximale Effizienz in der Fertigung.
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Kompaktes Design — Smarte Antriebstechnik

Platzsparender Werkzeugaufbau

B Kein zusatzlicher Plattenaufbau fir

ruckwartig positionierte Antriebskomponenten.

B Formeinsatze mussen fir den Einbau der
Duse nicht geteilt werden, dadurch héhere
Werkzeugstabilitat und vereinfachte Kihlung.

motion GONTROL sp

Hochprézise Nadelbetatigung
B Linear-Servomotor der neuesten Generation.
B Synchrone Nadelbetatigung.

B Nadelhub und Offnungsgeschwindigkeit sind
stufenlos variierbar und kénnen perfekt auf die
Prozessanforderungen angepasst werden.

B Robuste und spielfreie Betatigungsmechanik
mit prézisen Flhrungselementen.

Hochprazisions-Steuertechnik

EWIKON




Linear-Servoantrieb

11111111

B Anfahren mehrerer
Nadelpositionen im Zyklus.

B Prozesssichere Entformung
des Bauteils.

Nadel 6ffnen, einspritzen.

396 mm

Nadel schlieRen. Endposition
0,2 mm im Anschnitt.

Nadel wird auf Entformungs-
position zurlickgezogen,
Bauteil wird entformt.
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m Technische Daten

Disenkonfigurationen

@ :.'@:‘.

4-fach / 45° 8-fach / 0° 8-fach / 22,5°

HeiBe Seiten

pro EDGE VG Systeme sind ausschlief3lich als
HeilRe Seite flr einfache Installation und schnelle
Inbetriebnahme erhaltlich. Die Komplettldsung
enthalt sowohl das integrierte HeilRkanalsystem
als auch alle Antriebskomponenten und die
steckerfertige elektrische Verdrahtung.

16-fach HeilRe Seite




Technische Daten _

HeiRe Seite Heil3e Seite Heil3e Seite HeilRe Seite
2-/4-/ 8-fach 4-/ 8- / 16-fach, 4- / 8- / 16-fach, 8-/ 16- / 32-fach,
pro EDGE VG (Einzeldiise) horizontal vertikal (4 Diisen)
@ (2 Dusen) @ (2 Dusen) @ @
Stichmalf (S) - 200
min. Abmessungen 396 x 396 396 x 446 596 x 446 596 x 446

Gesamthohe des
Plattenaufbaus (H) / 101,5/27 196,5/ 36 196,5/ 36 216,5/ 36
Hoéhe der Aufspannplatte

Maschinenradius (R) 13,2 -40

Durchmesser

Zentrierring (D) 1895 g -1

Anzahl der Spitzen

pro Dlise 2/4/8
Dusenlange (X) 49 /69
Teilkreis (Y) 20
Empfohlene

Anschnittdurchmesser 0,8-1,5
Maximale Anlagekraft 30 KN

des SpritzgieRaggregats
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Einbauhinweise

HeiBe Seite 2- / 4- / 8-fach (Einzelduse)
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Einbauhinweise
HeiBe Seite 4- / 8- / 16- / 32-fach (2 oder 4 Diisen)
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Einbauhinweise

Einbaugeometrie Dluse und Spitzeneinsatz

glrools

9H!G .| |x]
5. SHEIS
| Bl
N
9HG LG oW
9Hg 00 Ul | | _ |
vl =
0 SIS
. o
2N\ NH
™ \ / <
\ /
S N
< .09
S
QO
NG |
Q
S| ¥
0
N {
A
.
3 3
el Q
— - oS —
s >
*’ 2

z404-12

Ausrichtung Spitze und Zentrierstift
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Antriebstechnik
Antriebs- und Steuertechnik

Antrieb
z285-05
Linear-Servomotor

18449
Maximaler
Nadelhub 3,5 mm
Geschwindigkeit
der Nadeln 1-15mm/s
Maximale Kraft
des Antriebs 4800 N
Auflésung <0,01 mm
MaRR A 205 mm
Maf B 74 mm

motion CONTROL SD Steuergerat mit Zubehor

. -
E © Steuergerat 1-fach Steuergerat 2-fach

‘ =il ¢ 68162.271 68162.272

| - |

Signalleitung M23, 17-polig, Stift, 6 m

1 Stiick
60070.050-V06

1 Stiick
60070.050-V06

Motorleitung M23
Servoantrieb 3/6 m

1 Stiick pro Antrieb
63050.110-V03/V06

1 Stiick pro Antrieb
63050.110-V03/V06

Resolverleitung M23
Servoantrieb 3/6 m

1 Stlick pro Antrieb
63050.120-V03/V06

1 Stlick pro Antrieb
63050.120-V03/V06

Verfligbare Optionen

motion CONTROL SD - Al 2 Analogeingange (Standard: ohne Analogeingange)

motion CONTROL SD - RY Digital-Ausgange potentialfrei (Relaiskontakte)

motion CONTROL SD - SA Kundenspezifische Sonderausfiihrung
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EWIKON HeiRRkanalsysteme GmbH

Siegener Straf3e 35 ¢ 35066 Frankenberg

Tel: +49 6451 501-0 « E-Mail: info@ewikon.com
www.ewikon.com

Technische Anderungen vorbehalten. | EWIKON 03/2025 DE
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